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Gleit- Oder Schleifkfirper z.B. fiir Dynamobiirsten aus auf ^mechanischem Wege 
zerkleinertem Hetall, z. B. Kupfer oder Kupferlegierungeiii und einer Beimischung 

von Graphit 

Patentiert im Deutschen Reiche vom 15.niflrz 1923 ab 



Der Gegenstand der Erfindung betrifft Kor- 
per, welche a\is fein zerkleinertein Metall 
luiter Zusatz von anderen Bestandteilen^ bei- 
spielsweise Graphit, hergestellt uad bei ge- 
5 eigneter Temperatur so weit gebrannt bzw. 
gesihlert sind, daB sie einen ausreichenden 
Zusammenhang bzw. eine ausreichende Festig- 
keit besitzen. Solcbe Korper werden unter 
anderem benutzt zur Herstellung von elek- 

10 trisclien Schleifkontakten, Stromabnehmem 
ludgl. Sie finden ferner Anwendung als 
Lagermetall, nanientlich fiir schnellaufende 
und geneigte Wellen. 

Zur Anwendung gelangten insbesondere da- 

15 bei die Metalle Kupfer, Messing, Bronze usw., 
unter Umstjanden auch als Gemenge mit ande- 
ren Metallen, z.B. Zinn, Ziok, Eisen usw. 
D^r Zusatz an Graphit wurde den verschie- 
denartigen Bediirfnissea angepa&t und betrug 

flo im Mittel etwa 10 bis 20 0/0. Das fein ver- 
teilte Metall wurde durch Zerkleinerung mas- 
siver Stiicke gewonnen, da es eine feste, 
Warme und^Elektrizitat gut leitende Struktur 
besitzen mu5. Man benutzte bisher Metalle, 

as deren einzelne Partikel -im zerkleinerten Zu- 
stand eine Form besitzen, die sich dadurch 
auszeichneten, daB ein oder mehrere Dimen- 



sionen auf Kosten der anderen besonders 
stark ausgebildet waren und die einzelnen 
Teilchen blatt- oder stabformige G^stalt be- 30 
sa6en. Dies erldart sich ohne weiteres da- 
durch, * daB sie auf dem gleichen Wege ge- 
wonnen wurden, wie die sogenannten Bronze- 
farben hergestellt werden, mmlich in Ham- 
mer- oder Morservorrichtungen, welche natur- 35 
gemaB diinne und langgestreckte Teilchen er- 
zeugen. 

Die Erfindimg besitzt demgegeniiber als 
Ausgangsmaterial ein Metallpiilver, daB zwar 
aus ebenfalls auf mechanischem Wege er- 40 
zeugten, aber mdglidhst balligen, massiven 
Komchen besteht, deren fabrikatorische Her- 
stellung erst durch neuere Verfahren ermog- 
licht wurde. Die GroBe der einzelnen Kom- 
chen wird dabei dem Verwendungszweck an- 45 
gepaBt. Wesentlich ist, daB dieselben. gegen- 
uber dem friiheren Material mit gestreckter 
Form eine mdglichst der Kugetform ange- 
naherte Gestalt besitzen. Die dadurch erziiel- 
ten Vorteile sind maimigfacher Art. 50 

Es ist bekannt, daB die Wirkimgsweise 
derartiger PreBkorper auf der feinen Vertei- 
limg der Metalle beruht. Hiemach ergibt 
sich ohne weiteres, daB auch die Form der 
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einzelnen Teilchen von EinfluB sein muB. 
Zui naheren Erlauterung dienen die Abb. i 
und 2, welche in schematischer Darstellung 
Schnitte durch PreiMcorper, einmal in der be- 

5 kannten Ansfiihrung, das andere Mai gemaB 
der Erfindung veranschaulichen, und zwar in 
sehr erheblicher VergrfiBemng. 

Die gestreckten Metallkorperchen in Abb. i, 
die im einzelnen, wie es der Zufall bringt, ge- 

10 lagert sind, liegen zum Teil ftach iiberein- 
ander, zum anderen Teil sind sie sperrig ge- 
lagert, stoBen gegeneinander und bilden ver- 
haltnismaBig groBe HoUraume, die von den 
Beimengungen, hauptsachlich Graphit, ausge- 

15 fullt sind. Die Korper besitzen daier ein ver- 
haltnismafiig ungleichmaBiges Gefiige, siewei- 
sen entweder eine faserige Struktur auf, oder 
aber es wechseln Stellen, die stark graphithal- 
tig sind, mit solclien ab, die stark metallhaltig 

20 sind. Die Abnutzung beim Schleifen ist da- 
her eine unregelmaBige. Werden die Kor- 
per als Schleifkontakte benutzt, so begun- 
stigt die ungleiclmiaBige Struktur leicht ein 
Feuem, void es bilden sicli Brandstellen in 

25 dem Kontakt sdbst oder in den darauf schlei- 
fenden Stromleitungsstiicken. Dazu kommt 
nocli, daB auch der elektrische Widerstand 
der Kontaktstiicke ein ungleidunaBiger ist. 
Bei der Benutzung als LagermetaU bildet 

30 die ungleichnaaBige Struktur ebenfalls die 
Ursache verschiedener Nadxteile. Die Festig- 
keit ist verringert, und da es sicli ebenfalls 
um scMeifende Teile handelt, der Verschleifi 
vermehrt, wenn gerade flach gelagerte Blatt- 

35 chen zur Anlage gelangen. Dieseiben konnen 
bei starker belasteten. Lagem auch noch wei- 
tere Storungen hervorrufen. Durcli die un- 
gleichmaBige Porositat wird aber audi die 
Olaufnahme- imd Abgabefahigkeit der Lager- 

40 schale beeintrachtigt, die gerade fiir derartige 
Lager eine bedeutsame RoUe spielen. 

Demgegeniiber veranschaulidit Abb. 2, wie 
durcli die Verwehdimg balliger Kdmchen die 
Bildimg groBerer Hohlraume verhindert 

45 imd'eine verhaltnismaiBig groBe GleichmaBig- 
keit der Struktur des Korpers nach alien Rich- 
tungen bin erzielt wird. Im Verbaltnis zii 
der scMeifenden Oberfilache sind die ein- 
zelnen Kdrperclien erheblich besser in dem 

50 PreBkorper verankert, und ihre vorzeitige 
Loslosung wird verhindert. Die Anwendung 
moglichst gleichkorniger imd runder Komer- 
chen hat aber den Vorteil viel groBerer und 
gleichmaiBiger Bindung und damit auch gleich- 

55 maBigerer Abwtzung. 

Durch die Erfindung werden daher eine 
ganze Reihe von VorteUen erzielt: 

Es wird ein gleichmaiBiges Gefiige erreicht, 
welches dem PreBkorper eine hdhere Festig-. 

60 keit verleiht imd infolgedessen seinen Ver- 
schleiB yermindert. Bei der Verwendung als 



Schleifkontakt besitzt der neue Korper einen 
gleichmfliBigeren elektrischen Widerstand und 
demgemaB eine verbesserte Leitffihigkeit. Er 
kann daher in geringeren Dimensionen ge- 65 
halten werden. Der Stromubergang wird 
gleichmafiiger, auch die Abnutzung des PreB- 
korpers. 

Bei der Verwendung als LagermetaU wird 
die Warmeableitung eine gleichmaBigere und 70 
die Olansaug^ng verbessert. 

Nach neueren Forschungen (vgL L. Bin- 
der, Ober die Vorgange an den Biirsten von 
Schleifringen und Stromwendem, Wissen- 
schaftliche Veroffentlichungen aus dem Sie- 75 
menskonzern, Band 2, Seite 158/161) findet 
der Stromubergang zwischen einer Biirste 
imd dem darunterlaufenden Kontaktstiick 
nicht auf der ganzen Beriihnmgsflache statt. 
Es werden vielmehr von der Biirste Heine 80 
Teilchen losgeldst, welche walzenformige oder 
kugelformige Gestalt annehmen, derart, daB 
die Biirste auf ihnen roUt Bei ungleichmaBi- 
ger Wirkung werden die kleinen Teilchen 
bis zum Gliihen mit Strom uberlastet. Da- 85 
durch wird der Stromiibergang verschlech- 
tert und die Bildimg von Brandstellen an den 
Schleifftachen herbeigefiihrt. Bei einem 
Schleifkorper, der das bekannte Gefiige be- 
sitzt, muB demgemaB das einzelne Metallteil- 90 
chen zunachst nach seiner Loslosung in kugel- 
oder walzenformige Gestalt gebracht werden. 
Dies bedingt je nach Lage des einzelnen 
Teilchens in dem Schleifkontakt ein wenn 
auch noch so geringfiigiges Anheben dessel- 95 
ben, da die gestreckten Korper zunSchst ura- 
geformt werden miissen. Bei einem Schleif- 
kontakt gemaB der Erfindung wird diese Um- 
formungsarbeit gespart, da die einzelnen Me- 
tallteilchen bereits baUige Formen besitzen. loo 
Der SchleiQcontakt Ijauft daher ruhiger mit 
geringerer Abnutztmg und vermeidet in weit- 
gehendem MaBe das Feuem, auch wird dem- 
entsprechend die Abnutzung sowohl in dem 
Kontakt als auch in dem danmter befind- 105 
lichen Gleitstiick geringer. 

Die Vorgange, die sich im Gleitlager ab- 
spielen, sind naturgemaB ahnliche, und es 
werden daher durch die neue Erfindung auch 
aiff diesem Anwendungsgebiet erhebUche Vor- no 
teile erzielt. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die GroBe 
der einzelnen baUigen Kornchen moglichst 
gleichmaBig gehalten wird. 

Man soUte zunachst annehmen, daB man 115 
aus Ht"=^"i Gemenge von groBeren und klei- 
neren balligen Komern einen besonders dich- 
ten und deshalb besonders gut laufenden 
PreBkorper erhalten soUte. Demgegenuber 
hat sich jedoch gezeigt, daB eine gleichmaBige lao 
Komung vorzuziehen ist, imd zwar gerade mit 
Riicksicht auf den letzterwahnten Vorgang 
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beim Gleiten des Kontaktstiickes oder des 
Lagers. Bei gleichmaBiger Komgrdfie fallen 
auch die kleinen RoUchen, die sich zwischen 
den Beriihrungsflachen befinden, gleichmafii- 

5 ger aus, und es findet infolgedessen ein 
gleichmaBigeres Anliegen des PreBkorpers 
iiber die ganze Flache hin statt. Dadurch 
wird natiirlich ebenfalls der Abnutzung vorge- 
beugt^ und die Bdastung der Schleif stlicke^ sei 

10 es die gewichtsmai&ige oder diejenige durch 
Strom, kann hoher gewahit werden. 



Patentanspruch : 
Gleit' oder Schleifkorper z. B. fur Dy- 
namobiirsten aus auf mechanischem Wege 
zerideiiiertem Metall, z. B. Kupfer oder 
Kupferlegierungen, und einer Beimischung 
von Graphit, welcher bei einer geeigneten 
Temperatur zusammengesintert ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB die einzelnen 
Teilchea des als Ausgangsmaterial benutz- 
ten Metallpulvers angenliihert kugdformig 
und moglichst gleich gro& sind. 
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